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Verfahren zur Herstellung eines aus Schale und aus Werktragring bestehenden Uhrgehéuse-
teils und nach diesem Verfahren hergestellter Uhrgehiuseteil. .

Gegenstand vorliegender Erfindung ist ein
Verfahren zur Herstellurg eines aus ‘Schale
und aus Werktragring bestehenden TUhr-
gehduseteils, bei welchem die einteilige Schale

s den Boden und den Mittelteil des Gehiiuses
bildet und wobei die Schalenseitenwand einen
als Widerlager fiir das Glas dienenden, nach
innen versetzten Rand besitzt, dadurch ge-
kennzeichnet, daB man zur Bildung der Schale

10 ein ebenes Bleeh tief zieht, in die so geformte
Schale einen Werktragring einpreft und an-
schlieBend den obern Schalenrand zur Bil-
dung des Widerlagers staucht. -

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung
15 ist ein nach diesem Verfahren hergestellter
Uhrgehduseteil, welcher gekennzeichnet ist
durch eine den Boden und Mittelteil des Uhr—
geh#uses hildende Schale,
In der Zeichnung sind beispielsweise Ver-
20 fahrenssehritte zur Austibung des erfindungs-
gemilen Verfahrens sowie eine beispielsweise
Ausfiihrungsform des erfindungsgemifen Uh-
rengehiiuseteils dargestellt, und zwar zeigen:
Die TFig.1 bis 3 schematiseh verschiedene
25 Verfahrenssehritte und
Fig. 4 einen Schnitt durch den nach dem
Verfahren hergestellten Uhrengeh#iuseteil.
Es sind wasserdichte Uhrengehiiuse be-
kannt, bei welchen eine den Boden des Ge-
30 hiuses und den Gehiusemittelteil hildende
Schale einen Rand besitzt, der nach innen
versetzt ist, und zwischen welchem und einem

Glasreifen der zylindrische Rand eines Glases
unter leichter Deformation eingeklemmt wird.
Solche Uhrenschalen, die den Boden und den g
Gehiusemittelteil bilden, sind vom Stand-
punkt der Wasserdichtigkeit aus dulerst vor-
teilhaft; sie hatten aber den Nachteil, daB,
wenn beispielsweise des Widerstandes gegen
Korrosionseinfliisse wegen, als Material nicht 4
rostender Stahl oder ein #hnliches hartes Me-
tall verwendet wurde, die zum Rinbau des
Werkes notwendigen Bearbeitungen auf der -
Schaleninnenseite sehr ersehwert wurden.

Bei der in Fig.4 dargestellten Ausfiih- 45
rungsform sind der Boden und der Mittelteil
des Gehduses durch eine Schale 1 aus hartem
Material, beispielsweise nicht rostendem Stahl,
gebildet, welche Schale einen nach innen ver-
setzten Rand 1a besitzt, zwischen welehem und so
einem nicht dargestellten Glasreifen der leicht
kompressible zylindrische Rand eines nicht
dargestellten Glases eingeklemmt wird. In
diese Schale 1 eingesetzt ist ein Werktrag-
ring 2, aus weicherem Material, beispiels- ss
weise Messing, Nickel oder Neusilber. Der
Werktragring ist in die Schale 1 eingepreRt
und besitzt einen innen abgesetzten Rand 2g,
gegen welchen sich der Rand 1o der Schalel
anlegt. Die beiden Teile sind ineinanderge- 6o
prefit und unlésbar miteinander verbunden,
wobei der Durchmesser des Werktragringes
im untern Teil grofer ist als der Innendurch-
messer des Randes 1a der Schale 1. Auf diese
Weise ist es gelungen, einen Uhrengehduseteil ¢5



zu schaffen, dessen Schale 1 das Werk gegen
Korrosionseinfliisse sehiitzt und dessen aus
weichem Material bestehende Werkiragring
seiner Bearbeitung keine Schwierigkeiten ent-
5 gegenstellt.
Die Schale kann beispielsweise folgender-
mafBen hergestellt werden:
Bin geformtes Stiick Blech 3 (Fig.1) aus
nicht rostendem Stahl wird durch entspre-
10 chende Druckeinwirkung in Richtung des
Pfeils I in Fig. 1 tiefgezogen, so dafl die
Schale der Fig. 2 entsteht. In diese wird der
Werktragring 5 eingepreBt (Fig.8) und an-
schlieBend wird der Rand der Schale durch
15 Druckeinwirkung in Riehtung des Pfeils II in
Fig. 3 gestaucht. Der nach innen versetzte
Rand der Schale bildet dabei ein Widerlager
fir das Glas.

PATENTANSPRUCHE:

50  IVerfahren zur Herstellung eines ausSchale
und aus Werktragring bestehenden Uhr-
gehsuseteils, bei welchem die einteilige Schale
den Boden und den Mittelteil des Gehduses
bildet und wobei die Schalenseitenwand einen

25 als Widerlager fiir das Glas dienenden, nach

innen versetzten Rand besitzt, dadurch ge-
kennzeichnet, daf man zur Bildung der Schale
ein ebenes Blech tief zieht, in die so geformte
Schale einen Werktragring (5) einprefit und
anschlieBend den obern Schalenrand zur Bil- 3
dung des Widerlagers staucht.

II. Nach Patentanspruch I hergestellter
Thrgeh#useteil, gekennzeichnet durch eine den
Boden und Mittelteil eines Uhrgehuses bil-
dende Schale. 35

UNTERANSPRUCHE:

1. Verfahren nach Patentanspruch I, da-
durch gekennzeichnet, daB man einen Werk-
tragring verwendet, der einen Rand von klei-
nerem AuBendurchmesser als der iibrige Teil 4
des Werktragringes besitzt und die Stauchung
des obern Randes der Schale so weit ge-
schieht, bis der Rand der Schale gegen den-
jenigen des Werktragringrandes Xleineren
Durchmessers angeprelt ist. 45

2. Uhrgehiiuseteil nach Patentanspruch IT,
gekennzeichnet durch einen in die Schale ein-
gesetzten Werktragring, dessen AuRendurch-
messer im untern Teil groBer ist als der
Innendurchmesser des Schalenrandes. 50

Roamer Watch Co. S.A.

Vertreter: Bovard & Cie,, Bern.
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