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BREVET PRINCIPAL

Roamer Watch Co. S. A., Soleure

Procédé de fabrication d’une ancre d’échappement d’horlogerie
et ancre obtenue par la mise en ceuvre de ce procédé

L’inventeur a renoncé & étre mentionné comme tel

La présente invention a pour objet un procédé
de fabrication d’une ancre d’échappement d’horloge-
rie, comprenant des palettes rapportées sur le corps
de 'ancre, et une ancre obtenue par la mise en ceu-

s vre de ce procédé.

Le procédé est caractérisé par le fait qu’on chasse
les palettes dans le corps de P'ancre perpendiculaire-
ment au plan de ce dernier.

L’ancre est caractérisée par le fait que ses palet-

o tes font saillie sur 'une des faces du corps de l'an-
cre, la partie en saillic étant destinée & coopérer avec
la roue d’échappement.

—

Le dessin représente, a titre d’exemple, une
forme d’exécution de P'objet de I'invention.

15 La fig. 1 est une vue partielle en perspective
d’un échappement d’horlogerie.

La fig. 2 est une vue en plan d'un détail.

La fig. 3 est une coupe suivant la ligne ITI-III
de Ia fig. 2, et

20 la fig. 4 est une vue en perspective d’'une barre
profilée & partir de laquelle sont obtenues les palettes
de l’ancre.

L’échappement représenté comprend une roue 1,
portée par un arbre 2, coopérant avec les levées 3 et
35 4 d’'une ancre 5 portée par un arbre 6. Les levées
3 et 4 font saillie sur la face supérieure du corps 5
de lancre ; ainsi, le plan de la roue d’échappement
1, dont les dents coopérent avec la partie des levées
faisant saillie sur la face du corps de l'ancre, est

30 situé au-dessus du plan de ce dernier.

Les levées 3 et 4 sont chassées dans le corps 5
de Pancre perpendiculairement a celui-ci. On les ob-
tient en les découpant, suivant les lignes pointillées
7, dans une barre profilée 8 dont la section corres-
pond 2 la forme des levées vues en plan. La barre 8 35
pourra étre en métal, en maticre plastique, telle que
du Téflon ou du Nylon (marques déposées), en pier-
re synthétique ou en une matitre autolubrifiante, par
exemple du Téflon ou du Nylon (marques déposées),
traités au disulfure de molybdéne. 40

REVENDICATIONS :

I. Procédé de fabrication d’une ancre d’échappe-
ment d’horlogerie comprenant des palettes rapportées
sur le corps de l'ancre, caractérisé par le fait qu'on
chasse lesdites palettes dans ledit corps perpendicu- 45
lairement au plan de ce dernier.

II. Ancre obtenue par le procédé suivant la re-
vendication I, caractérisée par le fait que ses palet-
tes font saillie sur I'une des faces du corps de l'an-
cre, la partic en saillie étant destinée a coopérer so
avec la roue d’échappement.

" SOUS-REVENDICATIONS :

1. Procédé suivant la revendication I, caractérisé
par le fait qu’on découpe lesdites palettes dans une
barre profilée dont la section correspond 2 la forme ss
des palettes vues en plan.

2. Procédé suivant la revendication I et la sous-
revendication 1, caractérisé par le fait qu'on obtient
les palettes & partir d’une barre métallique.
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3. Procédé suivant la revendication I et la sous- 5. Procédé suivant la revendication I et la sous-
revendication 1, caractérisé par le fait qu'on obtient revendication 1, caractérisé par le fait qu'on obtient
les palettes a partir d’une barre en matiére plastique. les palettes & partir d’une barre en matidre auto-

4, Procédé suivant la revendication I et la sous- lubrifiante. 10

s revendication 1, caractérisé par le fait qu'on obtient
les palettes & partir d’une barre en pierre synthétique.

Roamer Watch Co. S. A.
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